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	技 术 协 议
	品名： 钻攻中心
	型号： T-700P
	供方：高崎智能装备（丽水）有限公司  
	需方：                            
	一、公司简介
	高崎智能装备（丽水）有限公司坐落于浙江丽水市经济开发区，占地面积60亩，建筑面积63000多平方米，
	公司汇聚了众多行业精英，技术团队占比超过半数，配备有从日本、德国进口的尖端生产设备。我们致力于自主创
	公司机床热销国内各大省市以及马来西亚，泰国，埃及等海外国家。机床性能优异以及一流的售后服务，广受市场
	公司设备精良，拥有世界最先进的超大数控五面体加工中心、卧式加工中心、数控导轨磨床及高精度雷尼绍检测设
	公司目前主要竞争对手为日本、德国、台湾数控设备，代替进口、为国内的加工厂商提供优质且性价比极高的机床
	目前公司主要生产制造：立式加工中心、卧式加工中心、钻攻中心、滑块磨床、导轨磨床等系列产品。
	1.高速高精立式加工中心：V8、V9、V11、V1170、V13；
	2.重型高精立式加工中心： P-1055、P-1160、P-1370；
	3.模具立式加工中心：M10；
	4.钻攻加工中心：T-600、T-700；
	5.重切削卧式加工中心： HA63、HA80、HS1812、HS1055B；
	6.双刀库立式加工中心：V-1160、V-1370；
	7.龙门铣床：龙门2217、龙门3020、龙门4020、龙门4022；
	二、T700P参技术参数
	备注：占地面积以实际图纸为准
	三、主要配置明细表


